打▲项为实质性的要求，必须满足，否则视为未实质性响应要求，其报名无效。“技术参数及性能配置要求”中除已列明“如有请提供”外，其余未标注“▲”号的项目条款或技术需求有负偏离（或未作响应）达2项（不含）以上的作报名无效处理。

[bookmark: _Toc13208][bookmark: _Toc30241]一、货物需求一览表
	序号
	货物名称
	技术参数及性能配置要求
	单位
	数量

	1
	电动挤压密闭煎药机
	一、技术参数
1. 电压：AC220V±10%
2. 功率：2950W
3. ▲容量：≧40000ml
4. 尺寸：约700×540×1300（mm）
5. ▲符合《中药煎药机行业标准》的相关要求。煎药效果有效成份煎出率不小于50%。（以国家认可的相关检测机构出具的检验报告为准）；
6. ▲符合《中药煎药室管理规范》的相关要求。
7. ▲可预设不少于12种煎药方案，并具备联网通讯功能。可支持通讯协议自动设置及实现煎药单据传输等通讯协议；
8. 采用安全、方便、快捷的一键式滑盖锁紧装置；
9. ▲数控煎药定时功能，控制精度更高；
10. ▲可实现常压煎药、密闭煎药、循环煎药功能；
11. 采用安全、卫生、自下往上、双滑道定位的电动机械挤压系统，实现药渣充分分离；
12. ▲采用304不锈钢一次成型拉伸锅体，机械强度更高，大副提升锅体的安全性能；
13. ▲具有防温度过高和防干烧功能，计时、定时设定控制功能；
14. ▲自动加热调节，具有文火、武火自动控制转换功能；
15. ▲具有安全卸压阀，双安全阀超压自动报警，自动卸压自动闭合；
16. 采用人体工程学设计，美观时尚，操作简便，便于清洁维护；
17. ▲自动升温灭菌功能，延长药液的保质期；
18. ▲可配备单体包装机；
19. 生产厂家通过ISO9001认证、ISO13485认证。
二、配置清单
	序号
	名称
	材质
	数量
	备注

	▲1
	主机
	不锈钢
	1台
	

	▲2
	随机资料
	纸
	1套
	

	▲3
	金属软管
	金属丝
	1根
	

	▲4
	冷凝管
	硅胶
	1根
	

	▲5
	排水管
	Pvc网纹
	1根
	

	▲6
	卡箍
	碳钢
	1个
	

	▲7
	进水管
	塑料
	1根
	

	▲8
	挤压盘
	不锈钢
	1个
	

	▲9
	多孔筒
	不锈钢
	1个
	

	▲10
	药钩
	不锈钢
	1个
	

	▲11
	药袋
	布
	2个
	

	▲12
	通针
	不锈钢
	1个
	

	▲13
	挤压罩
	不锈钢
	1个
	




	台
	1

	2
	中药汤剂包装机(带易撕口)
	一、技术参数及特点描述
1、▲容量：≥20000ML
2、功率：800W+800W
3、电压：AC220V
4、尺寸：约570×570×1200（mm）
5、重量：约55kg
6、自动包装，卫生健康，保质期长，易于携带，服用方便。
7、▲包装温度、包装量自动显示。
8、▲具备联网通讯功能。可实现煎药单数据传输等通讯协议，并支持包数、包装量通讯协议的自动设置；
9、封合温度数字化控制，可以设定自动恒定。
10、包装量为50-250ML无极变量可调包装。
11、▲具有喷淋清洗装置，分为储液桶清洗、喷嘴清洗；
12、▲药液加热控制，具有防干烧功能，可浓缩药液；
13、▲易撕口设计，便于携带饮用；
14、适用于老人、儿童、成年人等不同用量。
15、包装平均速度8袋/分。
易撕口包装机优势如下：
1）、包装袋左上角增加饮用嘴，中封口改为平切口，由易撕口撕开，撕开位置固定，药液不再喷溅洒落，规则排出；
2）对包装微调值进行了细分，分为17个档位，包装量精度更高；
16、生产厂家通过ISO9001质量认证、ISO13485认证和CE认证。
二、配置清单
	序号
	名称
	材质
	数量
	备注

	▲1
	包装机主机
	不锈钢
	1台
	

	▲2
	随机资料
	纸
	1套
	

	▲3
	喉箍
	不锈钢
	1个
	

	▲4
	过滤罩
	不锈钢
	2个
	

	▲5
	过滤网筐
	不锈钢
	2个
	

	▲6
	排水软管
	pvc
	1根
	




	台
	1

	3
	膏方包装机
	1、 技术参数及特点描述
1. ▲包装量：15～50mL
2. 包装精度误差：≤±0.2ml
3. 包装液体粘稠度：具有自由流动性的粘稠液体
4. 电源功率：1.78KW
5. 电源电压：AC220V  50HZ
6. 储液桶容量：9000mL
7. 包装速度：8包/分
8. 包装卷宽度：70mm
9. 外形尺寸：564Χ630Χ1233mm
10. 采用高精度柱塞泵结构，易于包装高粘度带颗粒膏体。 
12.使用聚四氟乙烯材质支撑套替换铜套，避免掺杂杂质。
13.采用歩进电机加滚珠丝杠方式传动，包装量更加精确，包装误差±0.2ml以内。 
14.内置控温装置，可控制膏体加热保温温度、包装袋封口温度等等。
15.膏体保温加热棒与膏体隔绝，降低清洁难度。
16.包装档位电动可调，且各个档位具有微调功能，适应用户的不同膏体。
17.所有与膏方接触的材质符合药品生产法规要求，均为304不锈钢、玻璃、药用硅胶等，所有与膏方接触的不锈钢焊接口进行抛光处理，无卫生死角。
二、配置清单
	序号
	名        称
	单位
	数量
	备注

	1
	主机
	台
	1
	

	2
	说 明 书
	本
	1
	

	3
	清洗软管
	根
	2
	

	4
	卡    箍
	个
	1
	

	5
	漏斗密 封 圈
	个
	2
	

	6
	缸体推杆密封圈
	个
	2
	

	7
	O型密封圈Φ25×3.55
	个
	2
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	台
	2

	商务要求表：
1、▲签订合同日期：自成交通知书发出之日起25日内，否则视为自动放弃成交。
2、▲交货期：自合同签订之日起15天内完成供货及安装调试并交付正常使用。
3、交货地点：百色市，采购人指定地点。
4、交货方式：现场交货。
[bookmark: _GoBack]5、▲付款方式：本项目无预付款；货物到货安装调试并验收合格交付使用后60日内将合同金额付清给乙方。（请款时成交供应商需开具等额增值税发票）
6、▲售后服务：
（1）质保期：按国家有关产品“三包”规定执行“三包”，质保期除特别注明外，最短不得少于1 年。质保期内负责上门服务、维修、更换配件，不得收取任何费用。（自双方验收合格之日起计） 
（2）成交供应商所提供货物的生产日期必须是交货日期的一年内。
（3）按厂家承诺实行“三包”；免费送货到需方指定地点，免费协助采购单位进行安装场地设计，免费安装、调试，安装应符合国家行业相关标准、规范及规定。 
（4）免费为采购单位提供的完善的设备、操作培训和维修技术人员的培训，确保采购单位有关人员能独立操作使用设备；培训人数由采购单位确定。 
（5）采购人及成交供应商双方必须安排人员到场，采购人只负责协调及监督工作，成交供应商应当安排足够人员到场负责进行装卸、调试。清理装机产生的木箱等工作； 
（6）故障响应时间：设备在使用过程中发生质量问题，供应商技术人员在接到用户方通知后 12小时响应，24 小时内到达用户方现场解决处理。 
（7）每半年至少进行一次定期回访以及对设备保养。 
（8）供应商应保证提供的是最新机型、最新软件版本、全新未经使用的合格产品。
7、 ▲报价要求：供应商的报价包括货物到达甲方并能正常使用所需的一切费用，包括但不限于采购货物的货物购置费、质保费、备品备件、售后服务费及将货物运至指定地点所发生的运输费、装卸费、安装调试费、人工费等货物伴随服务的费用以及辅助服务费用、包装费、保险费、技术服务费、培训费、保修费和所需缴纳的一切相关税费及其它所有成本费用的总和。供应商应对本项目的所有内容范围的货物及服务进行总承包报价；采购人不再支付任何费用。
8、验收要求：采购人在货物交货验收阶段发现货物的技术参数指标达不到响应文件投标响应要求的，属虚假应标行为，采购人将终止合同拒收货物，追究该成交供应商违约责任，赔偿采购人因采购时间延长造成采购人经济等方面损失，视情况采购人将违约情况上报招标采购监督管理部门。
9、本项目货物不接受进口产品竞标（即通过中国海关报关验放进入中国境内且产自关境外的产品），如有此类产品参与竞标的作无效竞标处理。



